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1. Rozwdéj energetyki stonecznej
Ponad 20-letni kapitat doswiadczenia

Hewalex — ponad 20-letnie doswiadczenie w produkciji i eksploatacii
kolektorow stonecznych na rynku krajowym i zagranicznym

.. H EWALEX Produkujemy

Wdrazamy Eksploatujemy

Doskonalimy Testujemy

OHEWALEX



1. Rozwdéj energetyki stonecznej
Nowy kolektor stoneczny — nowy trend w energetyce stonecznej

= Pierwszy oferowany na rynku polskim | europejskim
kolektor w petni aluminiowy (typu Al-Al)

Hewalex KS2000
TP AmM/TLP Am

= Dlaczego ta premiera jest tak wazna dla rynku?

OHEWALEX



1. Rozwoj energetyki stonecznej
Rozwdéj technologii produkcji kolektorow stonecznych

= Absorbery kolektorow stonecznych wykonywano z réznych materiatow
w zaleznosci od cech, rozwoju technologii, kosztow zakupu, itp.

. L Aluminium o
Stal nierdzewna Miedz Miedz Aluminium

1980 1990 2000 2010 2020

= Znaczenie aluminium w przemysle systematycznie wzrasta
» PrzysztosS¢ energetyki stonecznej nalezy do aluminium

» Firma Hewalex wdrozyta w 2010 roki najnowoczesniejszg technologie
produkcji kolektorow w petni aluminiowych na bazie bogatego doswiadczenia







2. Dlaczego aluminium?

Poszukiwanie nowych materiatéw i technologii produkciji

_ _ 10000
= Koszty zakupu miedzi

przewyzszajg znacznie koszty 8000
dla aluminium (okresowo 4x) 6000
= Koszty zakupu aluminium 4000

(powszechne wystepowanie)
bardziej przewidywalne

USD/t

aluminium

W przysztosci niz miedzi 0

= Energochtonnosc¢ (TJ/t)
produkcji aluminium jest
nizsza od wielu popularnych
metali (dane GUS 2007)

Stal z piecow elektrycznych

Miedz elektrolityczna

2000 |
2004 2006 2008 2010 2012
Odlewy z metali niezelaznych h 905,3 TJ/t
Aluminium elektrolityczne

BN 29237
Odlewy zeliwne [ 3310.7
I 7389,1

— 7454,3
|

0 2000 4000 000 8OOO
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2. Dlaczego aluminium?
Koszty produkciji kolektora stonecznego

= \W typowym podziale kosztow
produkcji ptaskiego kolektora
stonecznego, wytworzenie absorbera
oraz obudowy stanowig najwiekszy Obudowa

: Absorber 20%
udziat (60-70%) 46%

= Aluminium znajdowato wobec tego

. ) lzolacja
zastosowanie powszechnie "\ cieplna
.. ~. 9O
w konstrukcji obudowy kolektora F'rzykrycié“‘?«i
= Aluminium znajduje zastosowanie Sﬂf?}z&
coraz powszechniej w konstrukcji
absorberow

Zrédfo: Solarthermie2000plus: Kunststoffe in solarthermischen Kollektoren - Anforderungsdefinition, Konzeptentwicklung
und Machbarkeitsbewertung. Hochschule Ingolstadt 2011 / Hochreiter und Trinkl 2008; Treikauskas und Zérner 2005
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2. Dlaczego aluminium?
Dostepnosé rozwigzan technicznych dla Klienta

= Rosngce koszty zakupu miedzi
W przysztosci mogg ograniczy¢
dostepnosé systemow solarnych
dla szerokiego grona klientow

= Konieczne staje sie poszukiwanie
nowych technologii produkcji
kolektorow stonecznych, aby
zapewnhic¢ wzrost ich zastosowania
w kolejnych latach

OHEWALEX
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2. Dlaczego aluminium?
Powszechne zastosowanie w przemysle

Powszechne i dynamicznie
rosngce zastosowanie aluminium
w wielu gateziach przemystu, np.:
= przemyst lotniczy

= przemyst motoryzacyjny

= przemyst elektrotechniczny

= przemyst elektroniczny

= przemyst chemiczny

= budownictwo i konstrukcje

= technika grzewcza

i fﬁ&

OHEWALEX
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2. Dlaczego aluminium?

Podstawowe wiasciwosci aluminium

= Aluminium: 2-gi najpowszechniej stosowany materiat w przemysle

= Dobre parametry konstrukcyjne = stosunek wytrzymatosci
mechanicznej do ciezaru wiasciwego wiekszy niz dla stali

= Aluminium: nalezy do grupy bardzo dobrych przewodnikow ciepta i pradu

= Absorbery wykonywano
wczesniej nawet ze stall

= Przewodnosc cieplna
aluminium nizsza od miedzi,
nie wptywa w praktyce

na prace kolektorow
stonecznych

* Przewodnos¢ cieplna metali ()

’ 1
! Srebro F 429 |

| Miedz 370 |
E Aluminium 200 E
Nikiel _E 91
E Cyna _E 67 E
Stal i 58 A (W/mK)
E [IJ' 1[|}D 2[|J'D SIIJD 4[|}D E

_________________________________________________________________________

OHEWALEX
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2. Dlaczego aluminium?
Rozwdj konstrukcji — absorbery Al-Cu oraz Al-Al

* Produkcja absorberow w petni aluminiowych (Al-Al) konsekwencijg
rozwoju produkcji absorberow aluminiowo-miedzianych typu Al-Cu

= Absorber Al-Cu = Absorber Al-Al

= Dogodna produkcja absorbera
— fgczenie jednakowych materiatow

= Jednakowe cechy fizyczne materiatéw
(np. wydtuzalnosc cieplna)

= Nizszy koszt kolektora o ok. — 15%

» Nizszy ciezar kolektora o ok. — 10%

= Zachowanie wysokiej sprawnosci i jakosci
= { atwiejszy recycling (jeden materiat)

OHEWALEX

13



2. Dlaczego aluminium?
Zastosowanie aluminium dla absorbera w kolektorze stonecznym

= Zmniejszong przewodnosc¢ cieplng aluminium rekompensuje sie
zwiekszeniem grubosci blachy absorbera (2x w stosunku do miedzianej)
= Zwiekszenie grubosci blachy aluminiowej moze podnies¢ sprawnosc¢
pracy kolektora stonecznego do 2% (dane KBB, k4-collectors.com)

Cm—
Przewodnosé cieplna: 370 W/mK 200 W/mK
Grubos¢ blachy: 0,20 mm 0,40 mm

= Sprawnosc¢ optyczna kolektora KS2000 TP Am / TLP Am:

81,7/%

OHEWALEX
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2. Dlaczego aluminium?
Rozwdéj konstrukcji — poréwnanie absorberow

= Zmniejszenie ciezaru absorbera i tym samym kolektora stonecznego
w petni aluminiowego (Al-Al) korzystne dla transportu, montazu, kosztow...

= Absorber Al-Al
(aluminium-aluminium)

= Absorber Al-Cu
(aluminium-miedz)

>

= Absorber Cu-Cu
(miedz-miedz)

100% - waga blachy
100% - waga rur

60% - waga blachy
100% - waga rur

60% - waga blachy
51% - waga rur

100% - tgcznie absorber 78% - tgcznie absorber

~
| — |
|| 56% - lacznie absorber

Zrédto: na podstawie materiatéw firmy Hydro

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Budowa kolektora stonecznego

1) Obramowanie obudowy

2) lzolacja cieplna boczna obudowy 20 mm
3) lzolacja cieplna dna obudowy 50 mm

4) Przykrycie, szkto solarne U1

5) Absorber aluminiowy z blachy 0,40 mm
6) Orurowanie aluminiowe (meander)

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach

Podstawowe parametry techniczne

Parametr

Sprawnos¢ optyczna*
Wspobilczynnik strat ciepta a1*
Wspétczynnik strat ciepta a2*
Wysokos¢ / Szerokos¢ / Gtebokos¢
Powierzchnia brutto
Powierzchnia absorbera
Powierzchnia apertury (czynna)
Ciezar (bez napetnienia)
Pojemnos¢ czynnika grzewczego
Temperatura stagnacji

Maksymalne cisnienie robocze

* Parametry sprawnoS$ciowe w odniesieniu do powierzchni apertury (jak w certyfikatach Solar Keymark)

Wartos¢

81, 7%

4,17 W/m2K
0,0077 W/m?2K?
2.020/1.035/90 mm
2,091 m?

1,827 m?

1,827 m?

36 kg

1,1 dm3

205°C

6 bar

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Warianty wykonania

KS2000 TP Am

- obudowa nielakierowana

KS2000 TLP Am

- obudowa lakierowana

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Pokrycie selektywne absorbera

= Pokrycie selektywne absorbera BlueTec eta plus
= Bardzo dobre parametry sprawnosciowe

= \Wysoka odpornosc¢ na temperature i wilgotnosc¢ potwierdzona testami
w Fraunhofer ISE (zaktadana 25-letnia eksploatacja)

» Produkcja wielkoseryjna (w przeciwienstwie do czarnego chromu)

s eta plus
sowerad by BlUSIEE

Zrédto: na podstawie materiatéw firmy BlueTec

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Budowa pokrycia selektywnego absorbera

= Selektywne pokrycie absorbera BlueTec eta plus o parametrach:

Absorpcja 95%  Emisja 5%

Promieniowanie stoneczne !
! - krotkofalowe - dtugofalowe (podczerwone)

Warstwa ceramiczna ochronna |
oraz warstwa antyrefleksyjna !

—— 150 Nnm —o’

iu eta plus

Blacha z aluminium 0,40 mm

_________________________________________________________________________________________________________________________

Zrédto: na podstawie materiatéw firmy BlueTec

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Ukiad przewodéw absorbera

= Uktad meandrowy (wezownica) dla kolektora KS2000 TP Am / TLP Am

= KS2000 /typ AC = KS2000 /typ Am
= Absorber Al-Cu = Absorber Al-Al

Fm W W= - Fam W W o
pY PN PN {

= zmniejszenie liczby
czasochtonnych spoin
taczacych rury absorbera
Z rurami zbiorczymi

HyLife™Solar

A A A A A A A =

AN S A A S Q
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Rury absorbera. Odpornosé¢ na korozje

Rura HyLife™ Solar
po 41 dniach testu

= Test odpornosci na korozje — w srodowisku
zasolonym (tzw. test SWAAT, mgta solna)
w Instytucie SPF Rapperswil

SPF

= Rura zastosowana do budowy absorbera
HyLife™ Solar o maksymalnej odpornosci

na korozje kry_staliczna (hydro.com) ,Standardowa” rura ze stopu
- Gwarancja 20 lat EN AW 3103 po 8 dniach

= Dla poréwnania - rura ,standardowa” ze
stopu EN AW 3103 o bardzo dobrej odpornosci
na korozje, podlega korozji w takim samym
tescie (grubosc¢ scianki w tescie 4 mm)

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Spawanie laserowe w produkcji kolektora stonecznego

= Spawanie laserowe stosowane dla absorberow Al-Cu oraz Al-Al

= Najnowoczesniejsza technologia w produkcji absorberow

= Pierwsze i jedyne wdrozenie przez firme Hewalex w Polsce w 2010 r.
= Precyzyjne i trwate potgczenie rury z blachg absorbera

= Brak deformacji i uszkodzen blachy absorbera

= Eliminacja potencjalnych ognisk korozji na powierzchni blachy

= Efektywne przekazywanie ciepta miedzy blachg absorbera i rurg
(- spoina z rodzimego materiatu)

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Rozwdéj metod taczenia elementéw absorbera

= Technologia spawania laserowego jest stosowana obecnie obok
wczesniej juz stosowanego zgrzewania ultradzwiekowego

= W przypadku absorbera typu Al-Al, spawanie laserowe stanowi
w praktyce jedyne rozwigzanie gwarantujgce wysokg jakosc potgczenia
(trwatosc, brak korozji potgczenia, brak deformaciji blachy)

Spawanie laserowe
Zgrzewanie
ultradzwiekowe

Zgrzewanie

Lutowanie

1980 1990 2000 2010 2020

OHEWALEX

25



3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Certyfikat Solar Keymark dla kolektoréw KS2000 TP Am / TLP Am

= Zgodnosc¢ z wymaganiami
jakosciowymi PN-EN 12975

= Nr 011-7S1832F
= Data uzyskania: 26.01.2012

= Certyfikaty Solar Keymark
dostepne na solarkeymark.org

DIN

Gepriift

OHEWALEX
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Parametry techniczne potwierdzone certyfikatem Solar Keymark

= \Wysoka sprawnosc¢ optyczna 81,7%
= Niskie straty ciepta do otoczenia

= Jednakowe parametry w odniesieniu
Mo = 0,817 do apertury i absorbera
al =4,17 W/m?K
a2 = 0,0077 W/m2K? ~SPF s (@ i

~ 1.3 Efficency curve

\ Tha eTckroy ourvel ¥ weeos 1 Te Enofe . petay- 00 Foe e e ndoeied B 530 i e
RETHL O it 0T

N . Cobcton wMickncy for G = 80 W
'

N —
or — -

P4

AA A AA AA A

P4

of B refereeos cobecor -I-'l:lII-

T 08 B3 ERcerey 5.

4
*
¢
: §
:;un e oom  am® om ae oe ox ae om =:" 3
\4 T, et
L s
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3. Kolektor stoneczny KS2000 TP Am / TLP Am w szczegétach
Zapewnienie maksymalnej jakosci i gwarancji dla uzytkownika

= Badanie jakosciowe wg normy PN-EN 12975 (Solar Keymark) zakfada
warunki minimalnie 20-letniej eksploatacji kolektora stonecznego

= Badania czgstkowe prowadzone przez producenta rur aluminiowych
(HYDRO) oraz selektywnego pokrycia absorbera (BLUTEC)

Badanie / Producent Okres pracy

Certyfikat Solar Keymark (norma PN-EN 12975) dla kolektora 20 lat

BLUETEC / Selektywne pokrycie absorbera (test w Instytucie
Fraunhofer ISE odpornosci na temperature i wilgotnosc)

HYDRO / Rura aluminiowa HyLife™ Solar dla absorbera 20 lat

25 lat

= Gwarancja firmy Hewalex dla kolektorow KS2000 typu Am:

10 lat
(z opcja +1 rok)

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych
Parametry kolektoréw stonecznych w poréwnaniu

= Kolektor KS2000 TP Am / TLP Am na tle oferty rynkowe] w Polsce

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych
Sprawnos¢ kolektora stonecznego — réznica temperatury

= Sprawnosc kolektora stonecznego mozliwa do okreslenia w roznych

warunkach pracy — na podstawie danych z badan (certyfikat Solar Keymark)

= Sprawnosc¢ kolektora stonecznego

zalezy od strat ciepta — im wyzsza

temperatura absorbera w stosunku

do otoczenia, tym wyzsze straty ciepta
-~ kolektora i nizsza sprawnosc...

G %\, temperatura otoczenia
AA A A A P 2% (np.25°C)

-~

) réznica temperatury AT
N 60°C — 25°C = 35°C (35 K)

\ temperatura absorbera
(np. 60°C)

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych
Sprawnosc¢ kolektora stonecznego — wykres

= Sprawnosc¢ optyczna n, kolektora stonecznego — najwyzsza mozliwa
teoretycznie, przy braku strat ciepta (brak réznicy temperatur AT)

= Sprawnosc¢ chwilowa n zalezy od wspotczynnikow strat ciepta al, a2

= Parametry n,, al, a2 okreslane w badaniach kolektora
(- dostepne w certyfikacie Solar Keymark)

[ . ieni 2
Eg: nastonecznienie (W/m?) A1xAT AOXAT?
% - NM=MNo~ -
oo - \ E,q E,
80% () \
70% No 1
60% \
50% ‘o @
-
40% S n
30% O
Q.
20% 0

10% ' Réznica temperatury AT °C (K)
0%
0°C 16°C 32°C  48°C 64°C 80°C

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych
Sprawnos¢ kolektora stonecznego — straty ciepta

= Im wieksze wspotczynniki strat ciepta a1, a2, tym bardziej nachylony
wykres sprawnosci = nizsza wydajnosé cieplna kolektora (W/m?)

= Dla ,idealnego” kolektora (a1 i a2 = 0), sprawnosc¢ byta by zawsze
jednakowo maksymalna — niezalezna od réznicy temperatur AT

90%

al=0/a2=0

80%
70%
60%
50%

&)
40% §
30% 3

©
20% 2
10%

Réznica temperatury AT °C (K)
0% -
0°C 16°C 32°C  48°C 64°C 80°C

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréow stonecznych
Zatozenia dla poréwnania kolektoréw stonecznych

= \Wybor powszechnie oferowanych kolektorow na rynku polskim
= 31 kolektoréw stonecznych, 14 producentéw/dostawcow
= Parametry techniczne w odniesieniu do powierzchni czynnej (apertury)

= Parametry wytgcznie potwierdzone
z certyfikatow Solar Keymark

-2 www.solarkeymark.org

= Ceny katalogowe
netto aktualne na 01.03.2012

CERLPCIT CORTIFICATES

(L]
19
&
ia
L)
"
s Yo S, ST VR

i
1

-
Y L

=2

S
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych

Kolektory ptaskie. Kolektor KS2000 TP Am natle rynku (19 kolektorow)

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

| —— Biawar Sirius

i —— Biawar Sirius Plus

: ——Buderus Logasol CKN1.0
! ——Buderus 3KN 3.0

1 —— Cosmosun Basic 2.51

1 —— DeDigetrich PRO 2.5
]
i
]
i
]
i
]
i
]
i
]
i

—— Galmet KSG20

m Hewalex KS2000 TP Am

—— Immergas EFM A

—— Junkers FKC-15

——Junkers FKT-18

—— Kospel KSH-2.0

——Kospel KSH.A-2 3

——Pualeko SX2.0

—— Ulrich Selektlaser SL 2.0
——Vaillant aurcTHERM VFK 145V
—Viessmann 100-F
——Viessmann 200-F

——Watt 30005
——Watt 40005

Typowy 2akres pracy kolektora i N

dla podgrzewania C.W.U. ! AN \\\
0K 16 K 32 K 48 K 64 K 80K

Réznica temperatury AT °C (K) pomiedzy absorberem,
a otoczeniem (wykres dla nastonecznienia 600 W/m?)

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych
Kolektory ptaskie. Kolektor KS2000 TP Am na tle ,,Sredniej rynkowej”

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

| Kolektor typu KS2000 TP Am !
i natle sredniej wartosci dla !

19-tu kolektoréw ptaskich

&)
72
g 72
] Q
5 Os, @/r/o%
s Uy
& | O
i Typowy zakres pracy kolektora
| dlapodgrzewania C.W.U.
0°eC 16°C 32°C 48°C 64°C 80°C

Réznica temperatury AT °C (K) pomiedzy absorberem, a otoczeniem
(wykres dla nastonecznienia 600 W/m?2)

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych

Ceny jednostkowe kolektorow stonecznych (PLN/m?)

= Ceny katalogowe netto ptaskich kolektorow

wg danych producentéw, na 01.03.2012

= Cena jednostkowa odniesiona do
powierzchni apertury (czynnej)

= Cena kolektora KS2000 TP Am,
nizsza od sredniej rynkowej o:

- 34%

= Uwzgledniono nastepujgce kolektory:

Biawar Sirius

Biawar Sirius Plus
Buderus Logasol CKN1.0
Buderus SKN 3.0
Cosmosun Basic 2.51
DeDietrich PRO 2.5
Galmet KSG20

Immergas EPMA
Junkers FKC-15

Junkers FKT-15

Kospel KSH.A-2,3

Kospel KSH-2.0

Poleko SX2.0

Ulrich Selektlaser SL 2.0
Vaillant auroTHERM VFK 145V
Viessmann 100-F

Viessmann 200-F

Watt 30005

Watt 40005

KS2000 TP Am

699

587

876
780

877

1182

1051

801

1095

704

951

757

1132

1052

863

1087

0

200 400 600 800 1000 1200

PLN/m?

OHEWALEX
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4. Poréwnanie oferty rynkowej kolektoréw stonecznych
Cena kolektora stonecznego, a jego moc cieplna (PLN/100W)

= Jaki jest koszt 100 W uzyskiwanych
z kolektora stonecznego?

= Koszt uzyskiwanej mocy 100 W z kolektora
KS2000 TP Am / TLP Am nizszy od sredniej
rynkowej o:

336

276

254

256

253

- 39% KS2000 TP Am 169

= Zatozenia: ceny katalogowe netto wg
producentéow na 01.03.2012

= Wydajnosci W/m? dla apertury jako srednie
w typowym zakresie pracy AT = 16+48 K

= Uwzgledniono kolektory analogicznie jak
na poprzednim slajdzie

182

368

297

304

229
242

247

273

311

278
292

335

329

312

6 160 260 360
Koszt PLN za 100 W

OHEWALEX
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5. Podstawowe wymagania techniczne dla instalacji solarne;
Zapewnienie minimum 20-letniej eksploatacji

= |Instalacja z kolektorami stonecznymi KS2000 TP Am / TLP Am
zbudowana jest z elementdéw o zaktadanej min. 20+25-letniej eksploatacji

= W poréwnaniu do instalacji z tradycyjnymi kolektorami (rury
miedziane), konieczne jest spetnienie podstawowych warunkow:

Eliminacja elementow Zastosowanie zamiast
(ztaczek) oraz przewodow nich czesci z aluminium, Zastosowanie glikolu
wykonanych z mosigdzu, stali nierdzewnej, bgdz propylenowego

miedzi, ocynkowanych, itp.  powlekanych (niklowane) TYFOCOR-L
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5. Podstawowe wymagania techniczne dla instalacji solarne;
Mozliwosci podtaczenia kolektoréw stonecznych

= Mozliwos¢ wpiecia kolektorow KS2000 TP Am / TLP Am:
- 1-stronnie: maks. 5 kolektorow
- 2-stronnie: maks. 8 kolektorow

Tl

T1- miejsce montazu
czujnika temperatury

OHEWALEX
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5. Podstawowe wymagania techniczne dla instalacji solarne;
Mozliwosci podtaczenia kolektoréw stonecznych

» \Wazna reguta dla podtgczenia w szczegolnosci 1-stronnego!
- naklejki na bocznej sciance kolektora zawsze muszg
by¢ widoczne na skrajnych kolektorach w baterii
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6. Elementy instalacji solarnej
Zestawy solarne

= Zalecane rozwigzanie - zakup kompletnego zestawu solarnego
z elementami dedykowanymi dla zastosowania kolektorow typu
KS2000 TP Am/TLP Am

OHEWALEX
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6. Elementy instalacji solarnej

Zestawy solarne

= Zestawy dostepne z kolektorami KS2000 TLP Am sg dostepne jako:

Zestaw Hewalex

2 TLPAM-200W
2 TLPAM-250C
3 TLPAM-300W
4 TLPAmM-400W
5 TLPAM-500W

5 TLPAM-NADOS00

= Jako uzupetnienie dodatkowe: zestaw mocujgcy + przewody instalacji

Podgrzewacz

Biwalentny 200 litréw
Biwalentny 250 litrow
Biwalentny 300 litrow
Biwalentny 400 litrow
Biwalentny 500 litrow

Uniwersalny 500 litrow

Osoéb

2-4
2-4
3-5
4-6
5-8
5-8
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6. Elementy instalacji solarnej
Zestaw przytgczeniowy baterii kolektorow stonecznych

= Dedykowany zestaw przytgczeniowy dla baterii kolektorow stonecznych
KS2000 TP Am / TLP Am, z elementami ze stali nierdzewnej i aluminium

Obudowa czujnika Srubunek KS 3/4” Od powietrznik
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6. Elementy instalacji solarnej
Zespot pompowo-sterowniczy ZPS18a-01

= Zespot specjalnie dedykowany dla instalacii
Z kolektorami KS2000 TP Am / TLP Am

= Dedykowany regulator elektroniczny G-425

= Dedykowana pompa obiegowa WILO z regulacjg
obrotow (tansze rozwigzanie niz elektroniczna):

- brak recznego przetgcznika obrotow

- Zmiana zakresu obrotow - regulator G-425

= Prostota montazu i uruchomienia instalacji

= Ptynna adaptacja pracy do chwilowej
wydajnosci kolektorow stonecznych oraz
temperatury po stronie odbioru ciepta

= Automatyczne ustalenie natezenia przeptywu
niezaleznie od ilosci kolektorow stonecznych

(V)
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6. Elementy instalacji solarnej
Zespot pompowo-sterowniczy ZPS18a-01

= WWyeliminowanie elementéw z mosigdzu

| zagrozenia wytrgcania jondw cynku,
powodujgcych korozje powierzchni aluminiowej
= Eliminacja rotametru, zastgpienie zaworu

zwrotnego, zaworow spustowych i odcinajgcych,
niklowanymi lub ze stali nierdzewnej

WI/LO

= Test zespotu ZPS18a-01 w laboratorium WILO:

—> najnizsze opory przeptywu na rynku
- bardzo dobra zdolnos¢ odpowietrzania

OHEWALEX
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6. Elementy instalacji solarnej
Podigczenie podgrzewacza wody uzytkowej, przewody instalacji

4
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6. Elementy instalacji solarnej
Rura elastyczna ze stali nierdzewnej SNP-16DN

= Rura do wykonywania potaczen skrecanych
bez elementdéw zawierajgcych cynk

= Zagniatarka reczna do wykonywania przylgi

4 warianty rury SNP-DN16: ~ (\\}
= bez izolacji cieplne; \J

= 7 izolacjg AC/13

= 7 izolacjg HT/13

= 7 izolacjg HT/13 + ostona

OHEWALEX
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6. Elementy instalacji solarnej
Regulator G-425

= Dedykowany regulator dla
instalacji solarnych z kolektorami
KS2000 TP Am/TLP Am

= Nowy algorytm dziatania
instalacji w oparciu o pomiar
3-ech temperatur

G-425-P01

SOLAR CONTROLLER

[IHEWALEX

= Maksymalne utatwienie
uruchomienia i eksploatacii
regulatora G-425

= Montaz regulatora bezposrednio
W zestawie pompowo-
sterowniczym ZPS18a-01

OHEWALEX

51



6. Elementy instalacji solarnej
Schemat montazu zestawu ZPS18a-01 w instalacji solarnej

* Praca z pomiarem 3-ech temperatur w uktadzie:

OHEWALEX
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6. Elementy instalacji solarnej

Poréwnanie ukiadéw sterowania pracg instalacji solarnej

= Uktad standardowy

= Pomiar 2-6ch temperatur

= Praca pompy sterowana roznicg AT
miedzy kolektorem i srednig CWU

= Standardowo staty przeptyw

= Przy pierwszym uruchamianiu uktadu
nastawa reczna przeptywu

= Uktad z regulatorem G-425

= Pomiar 3-ech temperatur

» Praca pompy sterowana faktyczng
roznicg temperatury AT na wezownicy

= Optymalizacja przeptywu

" Przy pierwszym uruchamianiu —
przeptyw ustawiany automatycznie

OHEWALEX
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Reasumujac...

= Inwestujemy nasze 20-letnie doswiadczenie w rozwoj nowej technologii

= Dostarczamy rozwigzanie wysokiej sprawnosci i jakosci w korzystnej cenie

= Traktujemy temat znacznie bardziej rygorystycznie niz jest to
wymagane przez kooperantow. Wspotpracujemy z uznanymi markami
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Ponad 20-letnie doswiadczenie na rynku polskim i zagranicznym
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HEWALEX Sp. z o.0. Sk.

ul. Stowackiego 33
43-502, Czechowice-Dziedzice

tel. 32/214-17-10
kom. 723/232-232

Infolinia: 0801 000 810
fax: 32/214-50-04

web:  www.hewalex.pl
e-mail: hewalex@hewalex.pl
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